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Abstract not available for FR2671834 

Abstract of corresponding document: US5141397 

A volute housing is disclosed for use with a 
centrifugal fan, blower or the like, and includes a 
housing body defined by opposite spaced sidewalls, 
a volute peripheral wall disposed between the 
sidewalls and defining therewith and with an 
impeller a volute chamber, and the sidewalls each 
having a generally minimum radial dimension 
located at a tongue of the volute chamber which 
progressively increases to a maximum radial 
dimension located at a throat of the volute chamber. 
The sidewalls include first sidewall portions which 
are generally parallel to each other between the 
tongue and a transition zone 1 80 DEG therefrom, 
and second sidewall portions of the sidewalls from 
the transition zone to the volute throat at 
approximately 360 DEG are in diverging 
relationship in a direction away from the transition 
zone whereby fluid/air flowing through the housing 
body expands progressively axially outwardly as it 
flows between and along the second sidewall 
portions. 
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(54) Carter en forme de volute pour un ventilateur centrifuge, une soufflante ou analogue. 



(57) Ce carter (10) comprend un corps d6fini par des parois 
laTerales (42) qui ont des ouvertures cen trees sur un meme 
axe (A) et entre lesquelles est disposee une paroi periphe- 
rique de volute definissant une chambre, et qui ont une di- 
mension minimale dans une premiere zone (44) adjacente 
a une parte (43) de la chambre et augmentant progress ive- 
ment jusqu'a une dimension maximale dans une seconde 
zone (45) adjacente au col (46) de la chamre, la distance 
courbe entre ces zones etant egale a 270 degres, et les pa- 
rois laterales (42) ont des premiers elements paralleles 
(72) s'etendant sur 180 degres entre la premiere zone (44) 
et une zone de transition (T), et des seconds elements (74) 
s'etendant entre la zone de transition (T) et (edit col (46). 

Application notamment aux ventilateurs centrifuges de 
conditionneurs d'air. 
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La presente invention concerne un carter en forme de volute 
pour un ventilateur centrifuge, une soufflante ou analogue. 
On peut trouver la theorie, la construction et 1 1 application 
de tels ventilateurs centrifuges dans les publications 
intitulees "Turboblowers" de Alexey Joakim Stepanoff , publie 
par John Wiley & Sons, Inc. et disponible a la 
bibliotheque de l'universite de Maryland, College Park, 
Maryland, et dans "Fan Engineering" de Richard D. Madison, 
publie par Buffalo Forge Company, Buffalo, New York 
(copyright 1949) et egalement disponible aria- hi-bliothe- 
que mentionnee precedemment . Ces publications decrivent 
plusieurs r constructions de carters en forme de volute 
comprenant une volute a Vitesse constante, dont il est 
indique qu'elle est la plus appropriee du point de vue du 
rendement en raison du fait suppose que la pression 
au point de f onctionnement optimal est uniforme 
sur le pourtour de la volute. On indique que cette derniere 
condition est la plus favorable pour la performance du 
rotor. Dans ce type de realisation, la transformation 
complete de l'energie cinetique en pression se produit dans 
la buse de la volute, qui possede de preference une forme 
divergente, dont 1' angle inclus a ete determine 
experimentalement comme egal a 8° pour un cone circulaire de 
maniere a fournir la Vitesse la plus effieace avec la 
convergence dans la buse f bien qu'une gamme de 6° a 10° soit 
admissible. Au-dela de 10 °, le rendement s'en trouve affecte 
de fagon nuisible. Cependant, dans de tels carters en forme 
de volute a vitesse constante, la pression dans la volute 
est constante jusqu'a ce qu ! elle soit supprimee par la buse de 
refouleraent. L 1 inconvenient de tels carters en forme de 
volute a vitesse constante reside dans le fait que le 
debit doit etre maintenu a tout moment a sa valeur 
nominale, alors que, autrement, pour des debits partiels , 
la pression augmente en direction des sections plus etendues 
de la volute et diminue en direction des sections plus 
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petites de la volute. Ceci reduit le rendement et accroit le 
bruit, 

Dans un carter en forme de volute raccourci, on a 
pour environ un quart de la peripherie du rotor, un 
refoulement direct dans I'ouverture de ref oulement , sans 
1 1 etablissement d'une distribution normale de pression et de 
vitesse dans la volute, qui est presente dans les trois 
quarts restants de la section commandee du carter en forme 
de volute. L 1 inconvenient tient au fait que la vitesse 
moyenne dans la volute peut etre seulement egale a la moitie 
de la vitesse absolue au niveau du refoulement du rotor. 
Ceci reduit le bruit, raais egalement le rendement. 

A la fois dans le carter en forme de volute normal 
et le carter en forme de volute raccourci , les parois 
laterales sont sensiblement paralleles entre elles sur toute 
leur etendue, et c'est la paroi peripherique de la volute, 
qui diverge progress ivement a partir des ouvertures 
circulaires d ! entree du fluide, dans une direction 
s 1 ecartant du point de coupure- - ou de la patte en 
direction du col de la volute. Pour l'essentiel, les 
extremites de la paroi peripherique de la volute au niveau 
du col de la volute et ce dernier definissent le debut ou 
l 1 entree dans la buse de refoulement. C'est dans la zone 
situee en aval du col que les parois laterales de la buse de 
refoulement sont evasees en s 1 ecartant l'une de l 1 autre dans 
la direction de deplacement du fluide. Un tel evasement peut 
etre situe legerement en aval du col de la volute. De tels 
carters ou logements en forme de volute sont en general 
realises avec un metal galvanise, et les angles des parois 
laterales divergentes sont extremement importants (20-45°), 
ce qui conduit a une turbulence excessive et a un 
tourbillonnement excessif du fluide/de l'air de refoulement, 
a quoi est lie un accroissement du bruit. 

Un autre carter en forme de volute comprend des 
ouvertures circulaires typiques d 1 entree pour le fluide, une 
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paroi peripherique de volute et des parois laterales qui 
divergent continument a partir du point de decrochement ou 
de la patte dans la direction de l'ecoulement du fluide vers 
le col et au-dela de la buse de refoulement en direction de 
5 1'ouverture ou de l 1 orifice de ref oulement. Un carter en 
forme de volute ainsi agence est indique dans le brevet 
N° 3 491 450 au nom de Thomas C. Cabis,delivre le 27 Janvier 
1970. Cet agencement accroit uniquement la Vitesse de 
rotation et conduit a une expansion depuis le col ou le 

10 point de - coupure sur 360° , ce qui cree f ondamentalement 
une structure d 1 amplification du son, qui est typique de la 
courbure que l f on trouve dans un tuba ou un cor d'harmonie. 
Ceci conduit a un bourdonnement au niveau des basses, qui 
amplifie le son le plus intense au niveau du point de 

15 compression ou de la patte, qui est la zone de compression 
maximale (qui est en realite unique). 

Compte tenu de ce qui precede, chacun des carters 
en forme de volute connus presente deux inconvenients 
principaux, a savoir (a) un faible rendement, et (b) un 

20 bruit eleve. 

Compte tenu de ce qui precede, un but principal de 
la presente invention est de fournir un nouveau carter en 
forme de volute, qui (a) presente un rendement eleve et (b) 
soit silencieux. 

25 Le nouveau carter en forme de volute conforme a la 

presente invention comprend un corps defini par des parois 
laterales espacees opposees , une ouverture de forme generale 
circulaire d 1 entree du fluide menagee dans chaque paroi 
laterale de telle sorte que les ouvertures d' entree pour le 

30 fluide possedent un axe commun, et une paroi peripherique de 
la volute disposee entre les parois laterales. Chacune des 
parois laterales possede une dimension radiale sensiblement 
minimale au niveau d'une premiere zone (col/zone de 
decrochement), qui augmente progressivement jusqu'a une 

35 dimension radiale maximale au niveau d f une seconde zone (col 
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de la volute). La distance courbe entre ces premiere et 
seconde zones est en general egale a 360° et, jusque la, le 
carter en forme de volute que l'on vient de decrire 
constitue un carter en forme de volute normal. Cependant, 
conformement a la presente invention, les parois laterales 
possedent chacune des premiere et seconde ^parries, une premiere 
parrie. de chaque paroi laterale s^tendant selon une 
disposition courbe sensiblement sur 180° depuis la premiere 
zone (point de decrochement/patte) jusqu'a une zone de 
transition, et sur cette etendue courbe, les premieres 
parties de la paroi laterale sont sensiblement paralleles 
entre elies. Les parois laterales possedent egalement des 
secondes parries r . qui s'etendent selon une disposition 
courbe de la zone de transition jusqu'au col de la volute 
et, conformement a la presente invention, les secondes- 
parries des parois laterales divergent dans une direction 
s'ecartant de la zone de transition vers le col de la 
volute, ce qui permet une expansion progressive du fluide 
circulant dans le corps du carter dans une direction allant 
de la zone de transition, vers le col, et ce axialement vers 
l'exterieur lorsqu'il circule entre et le long des Secondes 
parries - des parois laterales . Cet agencement accrolt le 
rendement du carter en forme de volute et reduit notablement 
le son/bruit. 

En outre, conformement a la presente invention, le 
corps du carter est de preference constitue par un couple de 
parties de carter reunies l'une a I'aurre le long a ; un plan radial qjri_ 
est sensiblement perpendiculaire a l'axe commun et est situe 
entre les parois laterales. Par consequent, les deux parties 
du carter peuvent etre rapidement interconnectees l'une a 
l 1 autre, de preference au moyen d 1 elements de fixation male 
et femelle, qui cooperent entre eux. 

D'autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description donnee ci- 
apres, prises en reference aux dessins annexes, sur 
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lesquels : 

la figure 1 represente une vue en perspective d'un 
nouveau carter en forme de volute agence conf ormement a la 
presente invention et particulierement adapte pour etre 
5 utilise avec un ventilateur centrifuge , une soufflante ou 
analogue, et qui represente une paroi peripherique de 
volute, un couple de parois laterales associees a cette 
paroi, des ouvertures circulaires d 1 entree du fluide et 
associees a chaque paroi laterale et une partie de paroi 

10 laterale, qui diverge progress ivement axialement vers 
I'exterieur et dans la direction de circulation du fluide, 
entre une zone de transition (180°) et un col de la volute 
(sensiblement 360° ) ; 

la figure 2 represente une vue en elevation 

15 laterale a plus grande echelle du carter en forme de volute 
de la figure 1 et montre des details structurels du carter 
en forme de volute; 

la figure 3 represente une vue en perspective a 
plus grande echelle du carter en forme de volute des figures 

20 1 et 2 et montre son agencement forme de deux parties 
reunies l'une a l 1 autre par encliquetage au moyen d 1 elements 
de fixation male et femelle, le carter en forme de volute 
etant fixe par encliquetage dans une ouverture d'un bac ou 
d f une cuvette de convecteur d'une unite a serpentin de 

25 ventilateur; 

la figure 4 represente une vue en coupe 
transversale a plus grande echelle, prise d'une maniere 
generale suivant la ligne 4-4 sur la figure 2 et montre la 
maniere dont les parries des parois laterales du corps du 

30 carter en forme de volute entre environ 180° et 360° 
divergent dans une direction s'ecartant l'une de 1' autre par 
rapport a la direction de deplacement du fluide et en 
direction de 1 ! ouverture de la buse de refoulement; 

la figure 5 represente une vue en coupe 

35 transversale prise d'une maniere generale suivant la ligne 
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A-B sur la figure 2 et developpee a plat et montre la 
disposition sensiblement parallele d'un premier couple 
de parties de parois laterales entre une patte ou un point 
de coupure (0°) et une zone de transition distance de 180° , 
et la divergence d'un couple de secondes parties des parois 
laterales entre la zone de transition (180°) et une autre 
zone (col) distante de 360° du point de decrochement /patte; 

la figure 6 represente une vue en coupe 
transversale partielle eciatee de l f un de plusieurs couples 
d 1 elements de fixation males et femelles et represente la 
sequence progressive de fixation par encliquetage de ces 
elements 1 1 un a 1 1 autre ; 

la figure 7 represente une vue en perspective 
partielle de deux parties du corps du carter en forme de 
volute et montre l'alignement axial d'un element de fixation 
male et d ! un element de fixation femelle avant la fixation 
reciproque de ces elements; 

la figure 8 represente une vue en elevation 
partielle a ecbelle reduite des dispositifs de fixation par 
encliquetage de la figure 7 et montre les elements de 
fixation par encliquetage male et femelle dans l'etat ou ils 
sont assembles et fixes par encliquetage; 

la figure 9 represente une vue en elevation 
partielle d ! un autre couple d f elements de fixation a 
encliquetage male et femelle et montre les elements de 
fixation a l'etat fixe l'un a 1' autre; 

la figure 10 represente une vue en coupe 
transversale partielle prise d'une maniere generale suivant 
la ligne 10-10 sur la figure 9 et montre des details des 
elements de fixation fixes; 

la figure 11 represente une vue en coupe 
transversale partielle semblable a la figure 10 et montre 
les elements de fixation par encliquetage a l'etat non fixe 

l'un a l 1 autre; 

la figure 12 represente une vue en perspective 
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d'un autre nouveau carter en forme de volute agence 
conformement a la presente invention et montre un couple de 
corps ou parties de carters en forme de volutes possedant 
des bords peripheriques adaptes pour etre fixes l'un a 
l f autre par encliquetage; 

la figure 13 represente une vue partielle a plus 
grande echelle d'une partie des bords peripheriques des 
parties ou moities d'un carter en forme de volute et montre 
l'alignement axial d 1 elements de fixation male et femelle 
avant leur fixation reciproque, et un bee d'un bord 
peripherique aligne avec un canal present dans 1' autre bord 
peripherique ; 

la figure 14 est une vue en perspective partielle 
semblable a la figure 13 et montre une pluralite de bossages 
de renforcement espaces circonf erentiellement et portes par 
l'un des bords peripheriques; 

la figure 15 represente une vue en coupe 
transversale partielle montrant le corps du carter en forme 
de volute a I'etat assemble et represente les elements de 
fixation interconnects l'un a 1' autre avec un bee loge dans 
une fente ou une rainure; et 

la figure 16 represente une vue en coupe 
transversale partielle semblable a la figure 5 et montre la 
configuration appariee entre la rainure et l'un des 
bossages . 

Un carter en forme de volute d'un ventilateur 
centrifuge, d'une soufflante ou analogue est mieux 
represente sur les figures 1-5 des dessins et est designe 
d'une maniere generale par le chiffre de reference 10. 

Le carter en forme de volute 10 comprend un corps 
defini par un couple de parties ou moities 11,12. Les 
parties 11,12 du corps sont reunies l'une a 1' autre le long 
d'un plan sensiblement radial R (figures 3 a 5) par 
1 1 intermediaire de bords 13,14 reunis par blocage (figures 3 
et 4). 
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Les rebords 13,14 portent des couples d' elements 
de fixation 15 definis par des elements de fixation femelles 
16 portes par le bord 13 et par des elements de fixation 
male IT^portes par le bord 14 (figures 2,3,6-8). Les elements 
de fixation femelles 16 comportent un couple de bras 
espaces 8 ,20 (figure 2), qui font saillie radialement et 
sont reunis par un etrier 21 et definissent ensemble une 
ouverture de logement 22. Une surface inferieure 23 de 
l 1 etrier 21 est recourbee de maniere a definir une entree 
convergente (non referencee) de l r ouverture de logement 22. 
Un rebord 24 est situe a gauche et au-dessous de chague 
ouverture de logement 22, comme represents sur les figures 6 
et 7. Une partie saillante ou un bee decale 25, qui definit 
une partie terminale du bord 13 et un renfoncement 
peripherique sensiblement interne 26 de ce bord, fait 
saillie a droite du rebord 24, a nouveau lorsqu'on regarde 
sur les figures 6 et 7. Une partie terminale 30 du bord 14 
(figures 6 et 7) est separee par un intervalle ou espace 31 
partant d'une patte ou partie saillante 32 et se terminant 
par une levre de blocage 33 dirigee radialement vers 
I'interieur. La levre de blocage 33 possede une surface 
d ! entree inclinee 34 et une surface de blocage 35 qui est 
situee dans un plan sensiblement perpendiculaire a un axe A 
(figure 2) des parties 11,12 du carter en forme de volute, 
et des ouvertures sensiblement circulaires 51,52 d 1 entree du 
fluide, menagees dans des parois laterales respectives 41,42 
(figures 1-4). La largeur de la patte 17 correspond a la 
largeur de l 1 ouverture de logement 22 (voir figure 8) et 
l'epaisseur du bee 25 correspond a la largeur radiale de 
I 1 intervalle 31. 

Pour assembler les parties 11,12 pour former le 
carter en forme de volute 10 pour obtenir la configuration 
representee sur la figure 1 a 3, on aligne les deux moities 
11,12 l f une sur 1' autre en alignant chacune des pattes 32 
avec une ouverture associee de logement 22, de la maniere 
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illustree sur la figure 6 (representation cote gauche). Puis 
on rapproche les deux moities 11,12, auquel cas la surface 
34 se deplace le long du bee 25 et est deviee legerement 
vers le haut, ce qui lui permet de venir eventuellement en 
5 contact avec la partie divergente (non referencee) de la 
surface inferieure 23 de l'etrier 21 lorsque le bee 25 
penetre dans I'intervalle 31 (figure 6, illustration 
centrale). De cette maniere, l'etrier 21 empeche que la 
patte 32 ne soit deviee de fa£on excessive vers le haut, et, 

10 lorsque la patte est finalement inseree d'une maniere 
ajustee, l'elasticite propre de la patte 32 l'amene a 
rebondir dans la position le plus a droite representee sur 
la figure 6, auquel cas la surface de blocage 35 vient en 
butee contre le rebord 24. Pour deverrouiller les parties 

15 11,12 du carter et demonter le carter en forme de volute 10, 
on fait flechir les pattes 32 vers le haut d'une maniere 
suffisante pour que les surfaces 35 s'ecartent des rebords 
24, ce qui est commande par la face inferieure de l'etrier 
21. L'etrier 21 empeche egalement chaque patte 12 de flechir 

20 d'une . maniere excessive et de se rompre pendant le 
degagement des surfaces 35 a partir des rebords 24. Lorsque 
le degagement indique en dernier se produit, on peut 
simplement ecarter les parties 11,12 du carter pour le 
demonter . 

25 Le carter en forme de volute 10 comprend une paroi 

peripherique 60 definie par une partie 61 de la paroi 
peripherique de la partie ou moitie 11 du carter en forme de 
volute et par une partie 62 de la paroi peripherique de la 
partie 12 du boitier en forme de volute. La paroi 

30 peripherique 60 de la volute s'etend d'une maniere generale 
depuis une patte ou zone de coupure 43 de la volute, 
qui est situee d'une maniere generale au niveau de la 
premiere zone 44 possedant la dimension radiale minimale ou 
distance radiale minimale par rapport aux ouvertures 51,52, 

35 jusqu'a une seconde zone 45 situee au niveau du col 46 de la 
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volute. Le fluide circule en sens inverse des aiguilles 
d'une montre par rapport a la paroi peripherique 60 de la 
volute, comme cela est visible sur la figure 2, et comme 
cela est mieux visible sur cette figure, la dimension radiale de la 

5 paroi laterale 42 augmente progress ivement dans la direction 
de deplacement du fluide depuis la premiere zone 44 
possedant une dimension radiale minimale en direction de la 
seconde zone 45 possedant line dimension radiale maximale. La 
distance courbe entre la premiere zone 44 et la patte ou le 

10 point de coupure_. . 43 de la volute et la seconde zone 45 
ou col 46 de la volute dans le sens des deplacement s du 
fluide correspond sensiblement a 360°, (figures 2 et 6). 

Chacune des parois laterales 41,42 comprend des 
premieres parties respectives 71,72 et des secondes parties 

15 respectives 73 f 74. Les premieres parties _ 71,72 des parois 
laterales sont sensiblement paralleles entre eiies (figure 5) 
et s'etendent approximativement sur 180° depuis la premiere 
zone 44 jusqu'a une zone de transition T (figures 2 et 5). 
Comme on le voit sur les figures 2 et 5, la- zone de 

20 transition T est situee approximativement a 180° de la 
premiere zone 44 et de la patte 43, lorsque la mesure est 
executee en sens inverse des aiguilles d'une montre sur la 
figure 2. Par consequent, l'ecoulement de f luide/d'air, qui 
se produit d'une maniere generale entre la patte ou le point 

25 de coupure 43 et la premiere zone 44 jusqu'a la zone de 
transition T, est empeche de s'etendre radialement par les 
elements sensiblement paralleles 71,72 des parois laterales. 
Apres la zone de transition T et jusqu'a la seconde zone 
45/le col 46 de la- volute, les secondes parties 73,74 des 

30 parois divergent i'une par rapport a i' autre dans la direc- 
tion de l'ecoulement du fluide comme cela est mieux visible 
sur la figure 5. Par consequent, le fluide/l'air qui se de- 
place depuis la zone de transition T jusqu'au col 46 de la 
voiute/ia seconde zone 45, s'etend radialement 

35 vers i ( exterieur en sortant eventueilement par 

une buse de refoulement sensiblement polygonale 80 possedant 
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une ouverture de refoulement 81. La forme en coupe 
transversale au niveau du col 46 de la volute correspond a 
la configuration en coupe transversale de l 1 ouverture de 
refoulement 81 de la buse de refoulement 80, et par 

5 consequent aucune autre expansion du fluide/de l'air ne se 
produit entre le col 46 de la volute et l 1 ouverture de 
refoulement 81. 

Des parois axiales de transition 75,76 (figures 1 
a 4) s'etendent entre les ouvertures respect ives 51,52 et 

10 respectivement des secondes parties 73,74 des parois 
laterales 41,42. Les parois axiales de transition 75,76 sont 
reunies d'une maniere tres abrupte aux secondes parties 
respectives 73,74 des parois laterales, au niveau de parties 
d'arrondis accuses respectifs 77,78 (figures 1,2 et 4). Les 

15 arrondis 77,78 sont relativement raides (figure 4) et 
rejoignent les parties d'arrondi moins raides 79,89 (figures 
1,2 et 4). Les parois axiales de transition 75,76 et les 
arrondis respectifs 77,78 commencent au niveau de la zone de 
transition T et s 1 elargissent progress ivement radialement 

20 (voir figure 1) jusqu'au col 46 de la volute/la seconde zone 
45. Bien que les arrondis raides 77,78 s'etendent 
sensiblement uniquement entre la zone de transition T et le 
col 46 de la volute/la seconde zone 45, les arrondis moins 
raides 79,89 s'etendent sur un angle complet de 360° autour 

25 des ouvertures respectives 51,52 (figures 1 et 4). En raison 
de cet agencement indique en dernier lieu, un capuchon 
circonf erentiel uniforme continu d f entree est forme entre un 
rotor (non represente) associe au carter 10 en forme de 
volute et les arrondis graduels 79,89 de ce carter. Ceci 

30 conduit a une circulation d f air circonf erentiel uniforme 
dans le carter en forme de volute 10, ce qui compense non 
seulement l'ecoulement d'air, mais egalement le couple 
applique au rotor, a son arbre et au moteur d 1 entrainement 
associe (non represente), ce qui conduit a une vibration 

35 minimale. Les parois de transition 75,76 sont sensiblement 
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paralleles aux parties des 'parties 61,62 des parois 
peripheriques de la volute, en y etant radialement opposees. 
C'est pourquoi, lorsqu'un fluide/de l'air circule entre la 
zone de transition T et le col 46 de la volute/la seconde 
zone 45 , le fluide/l'air peut s'etendre radialement vers 
l'exterieur en raison de la forme divergente des secondes 
parties de paroi 73,74, mais est empeche d 1 avoir une 
expansion radiale, jusqu'a ce qu'il atteigne le col 46 de la 
volute/la seconde zone 45. 

A partir de ce qui precede, la section 
transversale radiale de la premiere zone 44 definit le 
volume en coupe transversale minimal de la chambre de f luide 
(non referencee) de la volute, chambre qui nature llement est 
etablie sensiblement sous la forme du volume present entre 
la paroi peripherique 60 de la volute et les ouvertures 
d'entree 51,52 ou la ..peripheric . exterieure d'un rotor (non 
represents ) monte dans le carter en forme de volute 10. Ce 
volume en coupe transversale augmente progressivement dans 
la direction de l'ecoulement du fluide/de I 1 air comme par 
exemple dans la direction des plans radiaux selectionnes 
X-X, Y-Y, Z-Z, etc, jusqu'a atteindre un maximum au niveau 
de la zone de transition T. Cependant, pendant 
l f accroissement des volumes entre sensiblement 0° et 180°, 
la totalite de 1 1 augmentation du volume de la chambre est 
obtenue au moyen d'une expansion radiale et non au moyen 
d'une expansion axiale en raison de la disposition 
sensiblement parallele des premieres parties 71,72 des 
parois laterales respectives 41,42. Cependant, le volume en 
coupe transversale de la chambre contenant l'air/le f luide 
qui commence au niveau de la zone de transition T, augmente 
progressivement en direction de la seconde zone 45/le col 46 
de la volute, non seulement radialement, mais egalement 
axialement, en raison de la divergence progressive des 
secondes parties 73,74 des parois laterales en direction du 
col 46 de la volute/de la seconde zone 45 . Dans cette 
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derniere zone, le volume en coupe transversale reste 
sensiblement inchange lorsqu'il traverse la buse de 
refoulement 80 en sortant au niveau de l'ouverture de 
refouleiaent 81 de cette derniere. En raison de la divergence 
des 'secondes parties 73,74 des parois laterales en liaison 
avec la presence des parois de transition 75,76 entre la 
zone de transition T et la seconde zone 45/le col 46 de la 
volute , le rendement de 1 ' ensemble du carter en forme de 
volute 1© augmente tandis que le bruit/son diminue meme si 
une compression unifoxme est maintenue uniguement sur 
environ 0°-180° a partir de la premiere zone 44 en direction 
de la zone de transition T. Cependant, la suppression de la 
compression et l f obtention de l f expansion depuis la zone de 
transition T en direction du refoulement notamment dans une 
direction axiale, fournit un rendement super ieur a ce que 
l'on obtenait jusqu'alors, sous la forme de niveau de bruit 
reduit de fa?on notable. 

Le carter en forme de volute 10 comporte egalement 
une bride de butee 100 (figures 1 et 3) qui s'etend autour 
de l'exterieur de la buse de refoulement 80, en aval de 
I'ouverture de refoulement 81. La bride 100 est en butee 
contre le fond d f un bac a convection C (figure 3) de la 
maniere decrite completement dans la demande de brevet US 
parallele N° de serie 07/459 222 deposee le 29 Decembre 1989 
et intitulee "Unite a serpentin de ventilateur" . Les elements 
specif iques de cette demande, y compris les details de pattes 
ou ailes raccordees 101, 102 et directement opposes, sont 
incorpores ici a titre de ref erence.Cependant, en plus des ailes 
ou pattes 101, 102, des ouvertures 103,104 sont menagees 
dans la buse de refoulement 80 dans une position directement 
adjacente et au-dessous de chacune des ailes ou pattes 
101,102, a travers lesquelles des dispositifs de fixation F 
(figure 3) peuvent etre raccordes pour fixer a I'etat 
suspendu le carter en forme de volute 10 au bac a convecteur 
C. 
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On va maintenant se referer a la figure 4, qui 
represente une modification de 1' invention, selon laquelle 
des parois de transition 75 f , 76 1 ne sont pas paralleles a 
la paroi peripherique 60 de la volute, et au contraire sont 
modifiees de maniere a s'evaser graduellement a partir des 
ouvertures respectives 51,52, en direction des parties 
respective 61,62 de la paroi peripherique 60 de la volute. 
Les parois de transition 75', 76' rejoignent alors 
graduellement les arrondis de transition 77,78 presents 
entre les parois de transition 75 f ,76 f , et les arrondis 
moins raides 79,89, ce qui conduit a une cavitation moindre, 
a un bruit reduit et a un rendement encore plus eleve que la 
transition plus raide (90°) indiquee anterieurement entre 
les parois 73,75 et 74,76. 

On va maintenant se referer aux figures 9 a 11 des 
dessins, qui montrent un autre couple d 1 elements de fixation 
15' , dont on a affuble les chif f res de reference d'un accent prine 
pour designer une structure sensiblement identique a celle 
des couples d ! elements de fixation 15. Dans ce cas, un 
element de fixation femelle 16' comprend une partie 
saillante ou un bee decale 25 ' , mais une surface superieure 
105 de cette partie saillante ou de ce bee est inclinee vers 
le bas et vers la droite, lorsqu'on regarde les figures 10 
et 11. Une surface inferieure 106 d ! un etrier 21 1 ne 
comporte pas de surface d 1 entree convergente, comme dans le 
cas de la surface inferieure 23 de 1' etrier 21. En outre, un 
rebord 107 est legerement incline vers le haut et vers la 
droite lorsqu'on regarde les figures 10 et 11, contrairement 
a la disposition du rebord 24 sensiblement perpendiculaire 
au rebord 13 de 1' element de fixation femelle 16 (figure 6). 
La patte ou la partie saillante male 32' comprend une levre 
de blocage 33' et une surface 34' inclinee vers l'avant. 
Cependant, une surface arriere 108 est inclinee et la 
surface la plus basse 109 est sensiblement plane. Par 
consequent, la levre de verrouillage 33 1 n'est pas pointue 
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comme dans le cas de la levre de verrouillage 33 de la 
figure 6. 

Pour fixer les elements de fixation 16 1 et 17', on 
deplace la patte 32 1 vers la gauche, comme represents sur la 
figure 11, et la surface 109 est guidee progress ivement par 
la surface 105 de maniere a introduire la levre de 
verrouillage 33 1 dans l'ouverture de logement 22', qui fait 
egalement devier progress ivement la patte 32 1 vers le haut 
en direction de et contre la face inferieure 106 de l'etrier 
21'. L'etrier 21 1 empeche une deviation de la patte 32 1 
pendant son operation de fixation, et une fois que la levre 
de verrouillage 33 1 a depasse l'ouverture de logement 22 1 , 
les surfaces 107,108 s'engagent reciproquement avec une 
action de blocage (figure 9) et ce avec une force suffisante 
pour maintenir les moyens de fixation 15 1 assembles . 
Cependant, etant donne que les surfaces 107,108 sont 
inclinees, leur degagement est plus facile que ce qui a ete 
decrit jusqu'alors en liaison avec la surface 35 et le 
rebord 24 du couple d T elements de fixation 15, qui sont 
sensiblement perpendiculaires a la direction de demontage. 
On s'en rendra compte aisement en comparant s implement la 
figure 10 a 1 1 illustration la plus a droite de la figure 6. 
Cependant, meme avec les surfaces obliques 107,108, 
l'accrochage est suffisamment approprie pour garantir que le 
carter en forme de volute 10 est maintenu dans son etat 
assemble. 

Un autre carter en forme de volute agence 
conformement a la presente invention est represents sur la 
figure 12 et est designe d'une maniere generale par le 
chiffre de reference 110. 

La structure du carter en forme de volute 110, qui 
est identique a celle du carter en forme de volute 10, a ete 
referencee avec 1 1 adjonction d'un double accent seconde. 

Le carter en forme de volute 110 comporte un corps 
defini par un couple de parties ou moities 111,112 du 
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carter. Les moities 111,112 du carter sont reunies l'une a 
I 1 autre dans un plan sensiblement radial (non reference), 
qui correspond au plan radial R des figures 3-5. Les parties 
11,12 du carter sont reunies entre elles le long du plan 
radial au raoyen de bords verrouiiles entre eux 113, 114 par 
1 ' intermediaire de couples d 1 elements de fixation 115 
def inis par des elements de fixation femelles 116 portes par 
le bord 113 et par des elements de fixation males portes par 
le bord 114. 

Les elements de fixation femelles 116 comprennent 
chacun un couple de bras espaces 18", 20", (figure 13), qui 
font saillie radialement et sont reunis par un etrier 21" 
definissant ensemble une ouverture de logement 22" .Dans chaque 
ouverture de logement 22" et a distance au-dessous de 
l 1 etrier 21" de cette ouverture est disposee une nervure de 
blocage 120 dirigee sensiblement radialement vers 
l'exterieur et qui s'etend circonf erentiellement et possede 
une premiere surface ou face inclinee 121, une seconde 
surface ou face inclinee 122 et, entre ces dernieres, une 
surface ou face superieure 123. Chacun des elements de 
fixation males 117 est sensiblement identique a 1' element de 
fixation male 17' des figures 9 a 11 et comprend une patte 
ou partie saillante 32", une levre de verrouillage 33" 
dirigee radialement vers l'interieur et une surface 108", 
qui se bloque contre la surface 122 de la nervure de 
verrouillage 120 lorsque les couples d 1 elements de fixation 
115 sont fixes 1'un a 1' autre d f une maniere tout-a-fait 
evidente sur la figure 15. II n'est pas necessaire de 
decrire de fatjon plus detaillee 1 ! assemblage et le deraontage 
des couples d ! elements de fixation 115 etant donne que ces 
operations correspondent a celles decrites precedemment en 
reference aux couples d' elements de fixation 15' des figures 
9 a 11. 

Le bord 113 comporte egalement une nervure de 
renforcement 125, qui s'etend circonf erentiellement et est 
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dirigee radialement vers I'exterieur et sur l'avant de 
laquelle fait saillie un bee 126 possedant une surface 
inferieure inclinee 127 et une surface superieure 
relativement plane 128 (figure 14 et 15). Une pluralite de 
bossages de renf orcement 130 sont espaces les uns des autres 
sur la peripherie et chacun d'eux comprend une surface 
superieure inclinee 131. Les surfaces 127,131 sont reunies 
au niveau d'une surface ou face avant plane 
circonferentielle 132. Les surfaces 127,131 et 132 possedent 
une configuration en coupe transversale (figure 16), qui 
correspond a une rainure ou un canal 140 s'ouvrant 
axialement vers I'exterieur et defini entre un couple :■ 
d'ailesl41,142 (figures 13 et 16) du bord 114. Les surfaces 
(non references) du canal ou de la rainure 140 sont 
adaptees aux surfaces 127,131 et 132 et conferent une 
rigidite au carter en forme de volute 110 lorsque les 
parties 111,112 de la volute sont maintenus assemblies par 
les elements de fixation 115. Etant donne que les parties 
111,112 du carter en forme de volute sont formees par une 
matiere plastique moulee par injection, elles ont tendance a 
flechir ou a se voiler , en particulier le long des bords 
113,114, si aucune autre disposition n'est prise. Les 
bossages espaces 130 et la nervure 125 conferent au bord 113 
une rigidite a la fois axiale et circonferentielle, qui 
empeche ce bord de se voiler et par consequent conserve sa 
rigidite pendant sa duree de vie. II est evident que, etant 
donne que le bord 113 est extremement rigide et relativement 
peu flexible, une fois que le verrouillage illustre sur les 
figures 15 et 16 est etabli entre le bee 126 et la rainure 
140, la rigidite propre au bord 113 rigidifie egalement le 
verrouillage et par consequent 1' ensemble de la liaison sur 
l 1 ensemble de la peripherie des parties 111,112 du carter le 
long de l 1 ensemble des bords de verrouillage 113, 114. 

Bien que l'on ait decrit les carters en forme de 
volutes 10 (figure 1) et 110 (figure 12) comme etant formes 
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respectivement de deux parties ou corps 11,12 et 111, 112, 
ces carters peuvent etre constitues d'un nombre plus 
important de pieces, bien que ces corps soient de preference 
subdivises le long de plans paralleles au plan radial R 
(figures 3 et 4). Par exemple, on a represents deux plans 
R1,R2 (figures 3 et 4), l'un de chaque cote du plan radial 
R. Conformement a la presente invention, l 1 ensemble de la 
partie du corps en forme de volute 10, situee entre les 
plans radiaux Rl, R2, pourrait etre une piece unique- en 
matiere plastique moulee par injection, comme le seraient 
respectivement les parties du carter a gauche et a droite 
des plans radiaux R1,R2. On pourrait alors coller ces trois 
parties les unes aux autres ou bien on pourrait equiper des 
parties adjacentes avec des couples d 1 elements de fixation, 
comme par exemple les elements de fixation 15 . Comme autre 
agencement en variante, on peut realiser les parties du carter en forme 
de volute 10 situees respectivement a gauche et a droite des 
plans radiaux Rl, R2, par une matiere plastique moulee par 
injection, alors que la partie du carter en forme de volute 
10 situee entre les plans radiaux Rl, R2 peut etre formee 
d'un metal galvanise. Les bords peripheriques des parties du 
carter a gauche et a droite des plans radiaux Rl, R2 
pourraient etre pourvus respectivement de rainures,dans lesquelles 
seraient loges les bords peripheriques de la partie centrale 
galvanisee, et on pourrait fixer de fa£on appropriee ces 
bords les uns aux autres par collage. Dans cette 
realisation, il suffit de realiser un moulage d f extremites 
axiales opposees du carter en forme de volute 10 et de 
modifier la longueur axiale d ! une partie centrale pour 
realiser une adaptation a differents rotors ayant des 
longueurs axiales differentes. 

Bien que l'on ait illustre et decrit ici de faqion 
specif ique une forme de realisation preferee de 1' invention, 
on comprendra que de petites modifications peuvent etre 
apportees au dispositif sans sortir du cadre de la presente 
invention . 
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RE VEND I CAT ION S 
1. Carter en forme de volute pour un ventilateur 
centrifuge, une soufflante ou analogue, caracterise en ce 
qu'il comporte un corps de carter (10) defini par des 
parois laterales (41,42) espacees et opposees, une 
ouverture de forme generale circulaire d 1 entree pour le 
fluide, menagee dans chague paroi laterale, lesdites 
ouvertures de forme generale circulaire d 1 entree du fluide 
ayant un axe commun (A) , et une paroi peripherique de la 
volute disposee entre lesdites parois laterales et 
def inissant avec ces dernieres une chambre de volute, en ce que 
lesdites parois laterales (41,42) possedent chacune une dimension 
radiale sensiblement minimale se situant au niveau d'une 
premiere zone (44) adjacente a une patte (43) de ladite 
chambre de volute et augmentant progress ivement pour 
atteindre une dimension radiale maximale au niveau d'une 
seconde zone (45) adjacente a un col (46) de ladite chambre de 
volute, en ce que la distance courbe entre lesdites premiere et 
seconde zones s'etend sur plus de 270 degres,en ce que lesdites 
parois laterales (41,42) possedent chacune une premiere 
par tie (71,72) qui s'etend depuis ladite premiere zone, 
selon une forme courbe et sensiblement sur 180 degres, 
jusqu'a une zone de transition (T) ,en ce que lesdites premie- 
res parties (71,72) des parois laterales sont sensiblement 
paralleles 1'unea I 1 autre entre ladite premiere zone (44) et 
la zone de transition (T) , en ce que lesdites parois laterales 
(41,42) possedent chacune um seconde partie (73,74) qui 
s'etend selon une disposition courbe depuis ladite zone de 
transition (T) sensiblement jusqu' audit col (46) de la 
volute, et en ce que lesdites secondes parties (73,74) des parois 
laterales divergent dans une direction s'ecartant de ladite 
zone de transition en direction dudit col (46) de'la volute, 
grace a quoi un fluide traversant ledit corps de carter CM, 12) dans une 
direction allant de la premiere zone (44) vers ledit col 
( 46 ) , s 1 etale progress ivement axialement vers 1 1 exterieur 
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lorsqu'il passe entre et le long desdites secondes parties 
(73,74) des parois laterales (41,42). 

2. Carter en forme de volute selon la 
revendication l f caracterise en ce que la distance courbe 
entre lesdites premiere et seconde zones (44,45) est 
superieure a 300 degres. 

3. Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce que la distance courbe 
entre lesdites premiere et seconde zones (44,45) est egale 
sensiblement a 360 degres. 

4. Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ladite seconde partie 
(73,74) de chaque paroi laterale (41,42) comprend des 
parties sensiblement interieure et exterieure du point de 
vue radial et une paroi sensiblement axiale de transition 
(75,76) entre lesdites secondes parties interieure et 
exterieuusdu point de vue radial, des parois laterales. 

5. Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ladite seconde partie 
(73,74) de chaque paroi laterale (41,42) comprend des 
parties sensiblement interieure et exterieure du point de 
vue radial et une paroi sensiblement axiale de transition 
(75,76) entre lesdites secondes parties interieure et 
exterieure du point de vue radial, des parois laterales et 
en ce que chacune desdites parois de transition (75,76) diverge 
dans une direction s f ecartant de ladite zone de transition 
(T) vers ledit col (46) de la volute. 

6 . Carter en * forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte une buse 
de refoulement (80) en aval de ladite seconde zone. 

7 . Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu ! il comprend une buse 
de refouiertent (80) situee en aval de ladite seconde zone (45) et ence 
que ladite buse de refouionsnt (80) possede une configuration en 
coupe transversale sensiblement polygonale lorsqu'on regarde 
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sensiblement perpendiculairement a la direction de 
1 1 ecoulement du fluide. . 

8. Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu*il comprend une buse 

5 de refoulement (80) situee en aval de ladite seconde zone 
(45) et une bride (100) dirigee radialement vers I'exterieur 
et portee par ladite buse de refoulement (80). 

9. Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu f il comporte une buse 

10 de refoulement (80) situee en aval de ladite seconde zone, 
et un couple de pattes de blocage (101,102) directement 
opposees, portees par ladite buse de refoulement (80). 

10. Carter en forme de volute selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu'il comprend une buse 

15 de refoulement (80) situee en aval de ladite seconde zone 
(45) et un couple de pattes de blocage (101,102) dirigees 
vers I'exterieur en des sens opposes et portees par ladite 
buse de refoulement (80). 

11. Carter en forme de volute selon la 
20 revendication 1, caracterise en ce que ledit corps du carter 

(10) est defini par un couple de parties (11,12) du carter 
reunies l'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun tA) et situe entire iesdi- 
tes parois laterales (41, 42). 

25 12. Carter en forme de volute selon la 

revendication 1, caracterise en ce que ledit corps du carter 
(10) est defini par un couple de parties (11,12) du carter 
reunies l'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe ccrmnun (A) et situe entre lesdires parois 

30 laterales (41,42), au moins un element de fixation male (15) 
porte par l'une desdites parties (11,12) du carter et au moins un 
element de fixation femelle (16) porte par 1 ! autre desdites 
parties du carter et defini par un couple de bras (18,20) 
saillant sensiblement radialement vers I'exterieur et un 

35 etrier (21) situe entre ces bras et definissant une 
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ouverture de logement (22), un rebord (24) adjacent a ladite 
ouverture, ledit element de fixation male (15) comportant 
une patte (32) qui fait saillie sensiblement axialement et 
est alignee de maniere a penetrer dans et a pouvoir etre 
retiree hors de ladite ouverture de logement (22), et une 
levre (33) dirigee sensiblement radialement vers I'interieur 
et portee par ladite patte (32) et qui est adaptee a se 
verrouiller contre ledit rebord. 

13. Carter en forme de volute selon la 
revendication 3, caracterise en ce que ladite seconde" par tie 
(73,74) de chaque paroi laterale (41,42) comprend des 
parties sensiblement interieure et exterieure du point de 
vue radial et une paroi sensiblement axiale de transition 
entre lesdites secondes parties-, interieure et exterieure du 
point de vue radial, des parois laterales. 

14. Carter en forme de volute selon la 
revendication 3, caracterise en ce que ladite seconde partie 
(73,74) de chaque paroi laterale (41,42) comprend des 
parties sensiblement interieure et exterieure du point de 
vue radial et une paroi sensiblement axiale de transition 
(75,76) entre lesdites secondes parties, interieure et 
exterieure du point de vue radial, des parois laterales et 
en- ce que chacune desdites parois de transition (75,76) diverge 
dans une direction s'ecartant de ladite zone de transition 
vers ledit col (46) de la volute. 

15. Carter en forme de volute selon la 
revendication 3, caracterise en ce qu'il comporte une buse 
de refoulement (80) situee en aval de ladite seconde zone 
(45) et en oe que ladite buse de refoulement (80) possede une 
configuration en coupe transversale sensiblement polygonale 
lorsqu'on regarde sensiblement perpendiculairement a la 
direction de l'ecoulement du fluide. 

16. Carter en forme de volute selon la 
revendication 3 , caracterise en ce qu 1 il comporte une buse 
de refoulement (80) situee en aval de ladite seconde zone 
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(45) et une bride (100) dirigee radialement vers I'exterieur 
et portee par ladite buse de refoulement (80). 

17. Carter en forme de volute selon la 
revendication 3 # caracterise en ce que ledit corps (10) du 
carter est defini par un couple de parties (11,12) du carter 
reunies l'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et situe entre lesdites 
parois laterales . 

18. Carter en forme de volute selon la 
revendication 3, caracterise en ce que ledit corps (10) du 
carter est defini par un couple de parties (11,12) du carter 
reunies I'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et entre lesdites 
parois laterales (41,42), au moins un element de fixation 
male (15) porte par I 1 une desdites parties du carter et au 
moins un element de fixation femelle (16) porte par 1 ! autre 
desdites parties du carter et defini par un couple de bras 
(18,20) saillant / sensiblement radialement vers l'exterieur 
et un etrier (21) situe entre ces bras et definissant une 
ouverture de logement (22), un rebord (24) adjacent a ladite 
ouverture, ledit element de fixation male (15) comportant 
une patte (32) qui fait saillie sensiblement axialement et 
est alignee de maniere a penetrer dans et a pouvoir etre 
retiree hors de ladite ouverture de logement (22), et une 
levre (33) dirigee sensiblement radialement vers I'interieur 
et portee par ladite patte (32) et qui est adaptee a se 
verrouiller contre ledit rebord. 

19. Carter en forme de volute selon la 
revendication 4, caracterise en ce que la distance courbe 
entre lesdites premiere et seconde zones (44,45) est egale 
sensiblement sur 360 degres. 

20. Carter en forme de volute selon la 
revendication 4, caracterise .en ce qu'il comporte une buse 
de refoulement (80) situee en aval de ladite seconde zone 
(45) et une bride (100) dirigee radialement: vers I'exterieur 
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et portee par ladite buse de refouiement itfO).. 

21. Carter en forme de volute selon la 
revendication 4, caracterise en ce que ledit corps (10) du 
carter est defini par un couple de parties (11,12) du carter 
reunies l'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et situe entre lesdites 
parois laterales. 

22. Carter en forme de volute selon la 
revendication 4, caracterise en ce que ledit corps (10) du 
carter est defini un couple de parties (11,12) du carter 
reunies l'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et situe entre lesdites 
parois laterales (41,42), au moins un element de fixation 
male (15) porte par l'une desdites parties du carter et au 
moins un element de fixation femelle (16) porte par 1' autre 
desdites parties du carter et defini par un couple de bras 
(18,20) saillant; sensiblement radialement vers l'exterieur 
et un etrier (21) situe entre ces bras et definissant une 
ouverture de logement (22), un rebord (24) adjacent a ladite 
ouverture, ledit element de fixation male (15) comportant 
une patte (32) qui fait saillie sensiblement axialement et 
est alignee de maniere a penetrer dans et a pouvoir etre 
retiree hors de ladite ouverture de logement: (22) ,et une levre 
(33) dirigee sensiblement radialement vers l'interieur et 
portee par ladite patte (32) et qui est adaptee a se 
verrouiller contre ledit rebord. 

23. Carter en forme de volute selon la 
revendication 5, caracterise en ce que la distance courbe 
entre les premiere et seconde zone (44,45) s'etend 
sensiblement sur 360 degres . 

24. Carter en forme de volute selon la 
revendication 5, caracterise en ce qu'il comporte une buse 
de refoulement (80) siruee en aval de ladite- seconde zone et une 
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bride (100) dirigee radialement vers l'exterieur et portee 
par ladite buse de ref oulement . (80). 

25. Carter en forme de volute selon la 
revendication 5, caracterise en ce que ledit corps (10) du 

5 carter est defini par un couple de parties (11,12) du carter 
reuriies l'une a l 1 autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et situe entre lesdites 
parois laterales. 

26. Carter en forme de volute selon la 
10 revendication 5, caracterise en ce que ledit corps (10) du 

carter est defini un couple de parties (11,12) du carter 
reunies l'une a l f autre dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et situe entre lesdites 
parois laterales (41,42), au moins un element de fixation 

15 male (15) porte par l'une desdites parties (11,12) du carter 
et au moins un element (16) de fixation femelle porte par 
1' autre desdites parties du carter et defini par un couple 
de bras (18,20) saillant sensiblement radialement vers 
l'exterieur et un etrier (21) situs entre ces bras et definissant 

20 une ouverture de logement (22), un rebord (24) adjacent a 
ladite ouverture, ledit element de fixation male (15) 
comportant une patte (32) qui fait saillie sensiblement 
axialement et est alignee de maniere a penetrer dans et a 
pouvoir etre retiree hors de ladite ouverture de logenenr (22), 

25 et une levre (33) dirigee sensiblement radialement vers 
1' inter ieur et portee par ladite patte (32) et qui est 
adaptee a se verrouiller contre ledit rebord. 

27. Carter en forme de volute pour un ventilateur 
centrifuge, une soufflante ou analogue, caracterise en ce 

30 qu'il comporte un corps (10) de carter defini par des parois 
laterales (41,42) espacees et opposees, une ouverture de 
forme generale circulaire d' entree pour le fluide, menagee 
dans chaque paroi laterale, lesdites ouvertures de forme 
generale circulaire d' entree du fluide ayant un axe commun 

35 (A) , une paroi peripherique de la volute disposee entre 
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lesdites parois laterales et definissant avec ces dernieres 
une chaitibre de volute /en ce que lesdites parois laterales (41,42) 
possedent chacune une dimension radiale sensiblement 
minimale se situant au niveau d'une premiere zone (44) 
5 adjacente §u une-patte- (43) de ladite chambre de volute et 
augmentant progressivement pour atteindre une dimension 
radiale maximale au niveau d'une seconde zone (45) adjacente 
a un col (46)' de ladite chanibre de volute, en ce* que_ jedit corps. (10) 
du carter est defini un couple de parties (11 # 12) du carter 

10 reunies l f une a l 1 autre le long de bbrds peripheriques 
opposes (13,14) dans un plan radial sensiblement 
perpendiculaire audit axe commun (A) et situe entre lesdites 
parois laterales, au moins un element de fixation male (15) 
porte par l'une desdites parties du carter et au moins un 

15 element de fixation femelle (16) porte par l 1 autre desdites 
parties du carter et defini par un couple de bras (18,20) 
saillant sensiblement radialement vers l'exterieur et un 
etrier (21) situe entre ces bras et definissant une 
ouverture de logement (22), un rebord (24) adjacent a ladite 

20 ouverture, ledit element de fixation male (15) comportant une 
patte (32) qui fait saillie sensiblement axialement et est 
alignee de maniere a penetrer dans et a pouvoir etre retiree 
hors de ladite ouverture de logement, et une levre (33) 
dirigee sensiblement radialement vers I'interieur et portee 

25 par ladite patte (32) et qui est adaptee a se verrouiller 
contre ledit rebord. 

28 . Carter en forme de volute selon la 
revendication 27, caracterise en ce que l'un desdits bords 
peripheriques (13,14) comprend un canal sensiblement 

30 peripherique, qui s'ouvre axialement, et qu'un autre desdits 
bords peripheriques comprend un bee (25) sensiblement 
peripherique, qui s'etend axialement et est loge dans ledit 
canal . 

29. Carter en forme de volute selon la 
35 revendication 27, caracterise en ce qu'il comporte une 
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pluralite de moyens saillants qui sont en saillie axiale, 
sont espaces sur la peripherie et sont portes par ledit 
autre bord peripherique (13,14) de maniere a le renforcer. 

30. Carter en forme de volute pour ventilateur 

5 centrifuge, une soufflante ou analogue, caracterise en ce 
qu'il comporte un corps (10) de carter defini par des parois 
laterales (41,42) espacees et opposees, une ouverture de 
forme generale circulaire d ! entree pour le fluide, menagee 
dans chaque parol laterale, lesdites ouvertures de forme 

10 generale circulaire d 1 entree du fluide ayant un axe commun 
(A), et une parol peripherique de la volute disposee entre 
lesdites parois laterales et definissant avec ces dernieres 
une chambre de volute, en ce que lesdites parois laterales (41,42) 
possedent chacune une dimension radiale sensiblement 

15 minimale se situant au niveau d'une premiere zone (44) 
adjacente a une patte (43) de iadite chambre de volute et 
augmentant progressivement pour atteindre une dimension 
radiale maximale au niveau d'une seconde zone (45) adjacente 
a un col (46) de ladite chambre de volute, en ce que ledit corps 

20 (10) du carter est def inLpar un couple de parties (11,12) du 
carter reunies l f une a 1' autre le long d'un plan radial 
sensiblement perpendiculaire audit axe commun (A) et situe 
entre lesdites parois laterales, au moins un element de 
fixation male (15) porte par l ! une desdites parties du 

25 carter et au moins un element de fixation femelle (16) porte 
par l f autre desdites parties du carter et defini par un 
couple de bras (18,20) saillant sensiblement radialement 
vers l'exterieur et un e trier (21) situe entre ces bras et 
definissant une ouverture de logement (22), un rebord (24) 

30 adjacent a ladite ouverture, ledit element de fixation male 
(15) comportant une patte (32) qui fait saillie sensiblement 
axialement et est alignee de maniere a penetrer dans et a 
pouvoir etre retiree hors de ladite ouverture de logement, 
et une levre (33) dirigee sensiblement radialement vers 

35 1' inter ieur et portee par ladite patte (32) et qui est 
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adaptee a se verrouiller centre ledit rebord. 

31. Carter en forme de volute selon la 
revendication 30 , caracterise en ce que ledit rebord (24) 
est dispose dans ladite ouverture. 
5 32. Carter en forme de volute selon la 

revendication 30, caracterise en ce que le rebord (24) et la 
patte (32) possedent des surfaces respectives de blocage, 
qui sont reciproquement en butee lorsque ladite patte et 
ledit rebord sont verrouilles l'un sur l 1 autre, et que 
10 lesdites surfaces de blocage sont situees dans une 
disposition trans versale non perpendiculaire audit axe 
commun (A) 

33. Carter en forme de volute selon la 
revendication 31, caracterise en ce que le rebord (24) et 

15 la patte (32) possedent des surfaces respectives de blocage, 
qui sont reciproquement en butee lorsque ladite patte et 
ledit rebord sont verrouilles l'un sur 1" autre, et que 
lesdites surfaces de blocage sont situees dans une 
disposition trans versale non perpendiculaire audit axe 

20 commun (A) 

34. Carter en forme de volute pour un ventilateur 
centrifuge, une soufflante ou analogue, caracterise en ce 
qu'il comporte un corps (10) de carter defini par des parois 
laterales (41,42) esoacees- et opposees, une ouverture de 

25 forme generale circulaire d' entree pour le fluide, menagee 
dans chaque paroi laterale, lesdites ouvertures de forme 
generale circulaire d 1 entree du fluide ayant un axe commun 
(A) , et une paroi peripherique de la volute disposee entre 
lesdites parois laterales et definissant avec ces dernieres 

30 une chambre de volute, en ce que lesdites parois laterales (41,42) 
possedent chacune une dimension radiale sensiblement 
minimale se situant au niveau d'une premiere zone (44) 
adjacente a une patte de ladite chambre de volute et 
augmentant progress ivement pour atteindre une dimension 

35 radiale maximale au niveau d'une seconde zone (45) adjacente 
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a col de ladite chambre de volute, en ce que la distance courbe 
entre lesdites premiere et seconde zones (44,45) s'etend 
sur plus de 270 degres , en ce que lesdites parois laterales 
(41,42) possedent chacune une premiere "partie (71,72) qui 
s'etend depuis ladite premiere zone (44), selon une forme 
courbe et sensiblement sur 180 degres, jusqu'a une zone de 
transition (T), que lesdites premieres parties de paroi 
laterale sont sensiblement paralleles l'une a 1 ! autre entre 
ladite premiere zone et la zone de transition ,en ce que lesdites 
parois laterales possedent chacune une seconde partie (73,74) 
qui s'etend selon une disposition courbe depuis ladite zone 
de transition (T) sensiblement jusqu' audit col (46) de la 
volute ,et en ce que lesdites secondes parties(73,74) des parois 
laterales divergent dans une direction s'ecartant de ladite 
zone de transition en direction dudit col (46) de la volute, 
grace a quai- un fluide "traversant letfit corps de carter dans une 
direction aiiant de ladite premiere zone vers ledit col s 1 etale 
progress ivement axialement vers l'exterieur lorsqu'il passe 
entre et le long desdits seconds elements (73,74) des parois 
laterales, en ce que chacune desdites ouvertures pour le fluide 
est definie par une partie formant un arrondi relativement 
raide s'etendant sensiblement sur 360 degres, une partie 
formant un arrondi relativement raide et situee entre 
chacune desdites parties formant un arrondi graduel, et un 
second element associe de la paroi laterale et en ce que lesdites 
parties possedant un arrondi relativement raide s'etendent 
chacune circonf erentiellement sensiblement de ladite zone de 
transition jusque audit col de la volute. 

35. Carter en forme de volute selon la 
revendication 34, caracterise en ce que ladite seconde partie 
de chaque paroi laterale comprend des parties sensiblement 
interieure et exterieure du point de vue radial et une paroi 
de transition sensiblement axiale entre chaque seconde 
partie de paroi laterale, exterieuie du point de vue radial, 
et une partie adjacente possedant un arrondi relativement 
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raide . 

36. Carter en forme de volute selon la 
revendication 35, caracterise en ce que la distance courbe 
entre lesdites premiere et seconde zones (44,45) s'etend sur 
plus de 300 degres. 

37. Carter en forme de volute selon la 
revendication 35, caracterise en ce que la distance courbe 
entre lesdites premiere et seconde . zones (44,45) s'etend 
sensiblement sur 360 degres. 
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